Zalacznik nr 1 do SIWZ

do przetargu nieograniczonego na wymiang czterech (dwoch par) dzwigéw osobowych, wraz z robotami towarzyszacymi i konserwacja
techniczng w okresie gwarancji, w budynkach mieszkalnych przy Al. Reymonta 10 oraz ul. Kochanowskiego 32 w Warszawie.

ZAKRES PRAC
PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Przedmiotem zamdwienia jest wymiana czterech (dwoch par) dzwigéw osobowych o napedzie
elektrycznym, zgodnie z dyrektywa dzwigowa 2014/33/UE z dnia 20 kwietnia 2016 r., wraz z robotami
towarzyszacymi i konserwacjg techniczng w budynkach mieszkalnych zlokalizowanych w Warszawie przy:
- Al. Reymonta 10 — klatka schodowa nr 2 — dwa dzwigi,

- ul. Kochanowskiego 32 — klatka schodowa nr 1 — dwa dzwigi.

[ 1. Szczegolowy opis zakresu i wymagan w zakresie robot zwigzanych z wymiang dzwigéw:

a) prace projektowe:

- wykonanie kompletnej dokumentacji technicznej przedmiotu zaméwienia, niezbgdnej do wymiany dzwigow
oraz do przeprowadzenia Oceny Zgodnosci przez Jednostke Notyfikowana,

- wykonanie resurséw urzadzen bedacych przedmiotem zamoéwienia.

b) prace wewnatrz szybu windowego:

- demontaz i utylizacja wszystkich elementéw istniejacych dzwigdw osobowych,

- OCZySzZczenie maszynowni,

- oczyszczenie szybow i naprawa peknie¢ oraz uzupelnienie ubytkoéw w tynku i betonie,

- zabetonowanie i zatynkowanie zbednych otworow technologicznych po zdemontowanych urzadzeniach,

- oczyszczenie podszybia i naprawa posadzki,

- dwukrotne malowanie farbg emulsyjng $cian szybow,

- malowanie podszybia farbg do betonu/posadzki,

- kompletna wymiana o$wietlenia w szybie na o$wietlenie LED wraz z instalacjg elektryczna,

- zabezpieczenie otworéw linowych zgodnie z obowigzujacg norma,

- zapewnienie i wykonanie wentylacji w obrebie szybow dzwigowych, dla zapewnienia wymaganej przez
producenta, dopuszczalnej temperatury pracy systemu sterowania dZwigow.

¢) prace w pomieszczeniu maszynowni:

- zabetonowanie i zatynkowanie zbednych otworow technologicznych po zdemontowanych urzadzeniach,
- kompletna wymiana o$wietlenia w maszynowni na lampy LED,

- naprawa tynkow na $cianach po demontazu elementéw dzwigow,

- dwukrotne malowanie $cian maszynowni,

- naprawa i malowanie posadzki farbg chlorokauczukowa w maszynowni,

- wykonanie wentylacji maszynowni zgodnie z obowigzujgca norma.

d) prace w klatce schodowe;j:

- naprawa osciezy po zdemontowanym osprzecie i innych elementach istniejacych dzwigdw,
- wykonanie ostony osciezy $cian ze stali nierdzewne;,

- naprawa posadzki przed wejsciem do dzwigow,

- wymiana progéw przed wejsciem do dzwigéw na progi ze stali nierdzewne;.

e) prace zwigzane z montazem nowych dzwigow osobowych:

- dostawa i montaz nowych dzwigéw zgodnie z zatwierdzong przez Zamawiajacego dokumentacja,

- doprowadzenie do napedu dzwigu nowych WLZ z rozdzielni gléwnej (przekrdj przewoddéw nalezy dobraé
do wyliczonego obciazenia, z uwzglednieniem dopuszczalnych spadéw napiecia i ochrony
przeciwpozarowej),

- wykonanie nowej linii telefonicznej do polaczenia z serwisem,

- wykonanie i badania nowej instalacji zasilania dzwigdw, polaczen wyréwnawczych i uziemien, instalacji
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oswietlenia zgodnie z PN/EN 81.20 i PN/EN 81.50,
- wykonanie i uzgodnienie z UDT dokumentacji dzwigu,
- doprowadzenie do odbioru dzwigu przez UDT i wydania decyzji o dopuszczeniu do eksploataci,
- uzyskanie w imieniu Zamawiajgcego ksigzki rewizji dzwigu.

[ 2. Parametry techniczne nowych dzwigéw osobowych:

a) Zamawiajacy wymaga montazu calkowicie nowych urzadzen, w tym:

- wciagarki bezreduktorowej z nowym posadowieniem w uktadzie 1:1,

- zapewnienie zjazdu awaryjnego do najblizszego przystanku,

- mozliwo$¢ dotaczenia zjazdu p.poz.,

- mozliwo$¢ wykonania zjazdu p.poz. poprzez wymuszenie za pomoca przycisku zainstalowanego na
drzwiach ewakuacyjnych,

- wyposazenie w system, umozliwiajgcy wygaszanie dzwigu po ustalonym czasie, celem oszcz¢dzania
energii,

- wyposazenie w zespol napgedowy o wysokiej sprawnoéci z uktadem plynnej regulacji jazdy,

- mozliwos¢ ustawienia funkcji parkowania dzwigu,

b) parametry techniczne nowych dzwigéw:

- zespol napedowy elektryczny,

- udzwig: min. 450 kg,

- nominalna predkosé jazdy: 1,0 m/s,

- wysoko$¢ podnoszenia: okolo 33 m,

- liczba przystankéw: 11,

- wymiary szybu windowego 1400 x 1700 mm, szyb zelbetowy,

- kabina metalowa o wymiarach wewnetrznych min. 980 x 1350 x 2200 mm (lub wigksze), ze Scianami ze
stali laminowanej, wykonane jako petne panele, bez taczen poziomych i pionowych, lustro na przeciwlegte;
Scianie drzwi kabinowych o wymiarach min. 700 x 1000 mm (ostateczne wymiary do ustalenia
z Zamawiajacym), porecz ze stali kwasoodpornej pod lustrem,

- boki $cian wewnatrz kabiny zabezpieczone listwami odbojowymi przy podlodze,

- posadzka - spiek kwarcowy,

- sufit ze stali nierdzewnej,

- oswietlenie sufitowe, energooszczedne LED z funkcja o$wietlenia awaryjnego po zaniku napigcia zasilania
zgodnie z obowigzujaca norma,

- drzwi szybowe i kabinowe min. wys. 2100 mm, min. szer. 800 mm, automatyczne, teleskopowe,
dwuskrzydtowe/jednoskrzydtowe, ze stali nierdzewne;,

- kurtyna $wietlna wraz z tacznikiem rewersyjnym w kabinie,

- panel sterowania/dyspozycji na calag wysokos¢ kabiny, wykonany ze stali nierdzewnej, wyposazony
w podswietlane przyciski mechaniczne z oznaczeniem, z dodatkowym opisem dla os6b niewidomych
i niedowidzacych w alfabecie Braille’a i certyfikat poswiadczajacy odporno$é na akty wandalizmu,

- panel zawiera¢ musi przyciski otwierania i zamykania drzwi, przyciski pigtrowe, przycisk zalgczania alarmu
z systemem komunikacji glosowe]j ze stuzbami alarmowymi i powiadamianiem o awarii dzwigu, oparte;j
o system GSM, pods$wietlane znaki informacyjne przecigzenia i zapetienia kabiny,

- wyswietlacz cyfrowy wewnatrz kabiny, z sygnalizacja kierunku jazdy oraz numeracja kondygnacji,

- wyswietlacze na wszystkich przystankach umieszczone w gornej cz¢sci osciezy lub nad drzwiami,

- kasety wezwan na kazdej kondygnacji, ze wspSlnym przywolaniem dla kazdej pary dzwigéw, wykonczenie stal
nierdzewna,

- dzwiekowy system informacji gtosowej zawierajacy mozliwos$¢ wylgczenia,

- gong dZzwigkowy z mozliwoscig wylaczenia,

- kamera monitoringu kabiny dostosowana do system monitoringu istniejacego w budynku,

- wentylator automatyczny, zapewniajagcy wymiane powietrza w trakcie jazdy,

- wentylacja grawitacyjna poprzez otwory w konstrukcji kabiny dzwigu,

- prowadnice kabinowe nowe stalowe pelne, N



- ramy kabinowe nowe z chwytaczami i wzmocnionymi prowadnicami jazd,

- nowe przeciwwagi i ich prowadnice z doktadng regulacja ustawienia,

- zderzaki nowe w podszybiu pod kabing i przeciwwaga,

- aparatura sterownicza mikroprocesowa w uktadzie starowania zbiorczego w dot.

¢) pozostale warunki realizacji zamowienia:
- po wykonaniu obrobki drzwi Zamawiajacy wymaga wykonania portalu drzwiowego ze stali nierdzewnej
o grubosci minimum 1,5 mm, jednego dla obu wind, jak na budynku Reymonta 10A (fotografie),
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ortal na parterze portale na pietrach

- Zamawiajacy nie dopuszcza wykorzystywania starych elementéw dzwigu typu prowadnice, podbudowa,
obcigzenie,

- wszystkie elementy dzwigu musza by¢ nowe, wyprodukowane nie wczesniej niz w roku 2024 i winny
spetnia¢ wymogi polskich norm przenoszacych normy europejskie lub norm innych panstw cztonkowskich
Europejskiego Obszaru Gospodarczego przenoszacych normy europejskie. Na kazdym etapie realizacji
zamoOwienia, Zamawiajacy moze zada¢ informacji oraz przedstawienia dokumentéw potwierdzajgcych
spetnianie norm oraz wskazujacych miejsce i dat¢ produkcji wybranych elementow dzwigu,

- aparatury sterowe oraz elementy sterowe musza by¢ ogoélnodostgpne bez kodowania, bez koniecznos$ci
elementéw zewnetrznych typu testery, bez koniecznosci aktualizacji u producenta lub dostawcy,

- zdalny monitoring pracy dzwigéw i diagnozowania awarii,

- mozliwo$¢ zjazdu pozarowego,

- serwis gwarancyjny w okresie objetym gwarancja.

‘3. Szezegolowy opis zakresu i wymagan w zakresie konserwacji dzwigéw:

Przeglady urzadzen zgodnie z instrukcjg producenta i przepisami UDT, zgodnie z wykazem:

a) maszynownia:

- stan o$wietlenia,

- wyposazenie: dokumenty, instrukcje,

- weryfikacja dzialania i stanu technicznego.

b) aparatura sterowa:

- stan stykéw 1 aparatéw elektrycznych,

- jako$¢ potaczen przewodow w zaciskach,

- weryfikacja poprawnosci dziatania funkcji aparatury,
- czystosé 1 szczelnos$¢ urzadzen,

- sprawdzenie jakoS$ci stykéw aparatéw elektrycznych.

¢) zespol ogranicznika predkosci:
- dziatanie ogranicznika,
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- stan tozysk, kontaktu, linki ogranicznika, watka, zamocowan, obcigzki, mechanizmu zapadkowego.

d) zespol napedowy:

- stan kola ciernego, kola zdawczego, lin no$nych, slimaka i $limacznicy, sprzegla, lozysk reduktora
i skuteczno$¢ smarowania, silnika,

- poziom oleju we wciagarce, w karterze i w komorach tozyskowych silnika oraz ich szczelnos¢,

- drgania podczas pracy i ustawienie zespotu napedowego,

- weryfikacja luzow miedzy ze¢bnych i poosiowych, luzéw na przegubach i dzialania luzownika,

- stan okladzin ciernych hamulca.

e) szyb:

- weryfikacja stanu prowadnic kabiny i przeciwwagi, prowadnic progdw drzwi i odstepéw migdzy nimi,
o$wietlenia szybu, instalacji o$wietleniowe]j, sterowej i ochronnej w szybie, przestrzeni podszybia,
lacznikéw, kotka obciazki i kontaktu, mocowania elementéw, dzialania urzadzen w drzwiach szybu,
aparatow elektrycznych i inicjatorow.

f) drzwi szybowe:

- weryfikacja stanu poszycia, kontaktow i p. kontaktéw, rolek, suwakow, amortyzatora, kaset wezwan,
- analiza swobody ruchu drzwi,

- weryfikacja i skuteczno$¢ ryglowania drzwi,

- dziatanie urzagdzenia do awaryjnego otwierania drzwi i skutecznego zamykania.

g) kabina dzwigu:

- analiza stanu o$wietlenia, dzialania wentylacji mechanicznej, o$wietlenia awaryjnego,

- weryfikacja prawidlowosci ryglowania, otwierania i zamykania drzwi oraz stanu i swobody ruchu drzwi
kabinowych,

- badanie stanu i prawidtowosci dzialania przyciskoéw dyspozycji, sterowych i funkcyjnych oraz wyswietlacza
pieter, itp.,

- ocena stanu sztywno$ci 1 mocowania elementoéw $cian i sufitu kabiny, krzywki ruchome;j i progu ruchomego,

- dziatanie urzadzenia rewersyjnego, kurtyny/fotokomorki,

- badanie stanu napedu drzwi kabinowych, zawieszenia lin no$nych kabiny, prowadnikéw kabinowych,

- ocena stanu technicznego instalacji na kabinie i dziatania rozdzielnicy kabinowe;j,

- kontrola ustawienia chwytaczy/swoboda ruchu i brak ocierania o prowadnice,

- kontrola ustawienia kabiny w ramie/mocowanie usztywniaczy,

- kompletnosé wyposazenia kabiny,

- czystos¢ kabiny oraz dachu kabiny,

- Iacznos$¢ dwustronna.

h) dodatkowe czynnosci:

- zapewnienie calodobowego pogotowia technicznego i podjecie dziatan naprawczych nie pdzniej niz 2
godziny od odebrania zgloszenia,

- uwolnienie ludzi uwigzionych w kabinie maksymalnie do 40 minut od otrzymania zgtoszenia,

- przygotowanie urzadzen i udzial w przeprowadzanych kontrolach okresowych z UDT,

- wykonywanie pomiaréw elektrycznych wymaganych do przeprowadzenia okresowych kontroli UDT,

- bezplatna realizacja napraw wraz z wymiana uszkodzonych czesci w okresie objetym gwarancjg — nie
dotyczy uszkodzen mechanicznych.

Zamawiajgcy wymaga, aby Wykonawca w ramach przedstawionej zgodnie z SIWZ ceny realizowal
konserwacje techniczng przez caty okres r¢kojmi i gwarancji wynoszacej obligatoryjnie 72 miesigce od daty
odbioru koncowego przeprowadzonego zgodnie z umowa.

| -4. Realizacja wymiany diwigéw osobowych:

Prace projektowe, roboty budowlane i instalacyjne realizowane beda etapami wedlug harmonogramu,
stanowigcego zalacznik nr 2 do Umowy.
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ZAKRES OBOWIAZKOW:

. Wykonanie wszystkich czynnos$ci koniecznych do zapewnienia prawidlowej i kompleksowej realizacji

przedmiotu zamdwienia zgodnie z projektami techniczno-budowlanymi (dokumentacja rejestracyjna do
UDT).

. Prowadzenie robdt, az po etap rozliczenia.
. Sprawowanie kontroli zgodnosci z projektem, przepisami oraz zasadami wiedzy techniczne;.
. Sprawdzenie jakosci wykonywanych robot, wbudowanych, elementéw materialéw i wyrobow

budowlanych.

. Sprawdzenie i odbidr rob6t zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu.

. Kontrolowanie prawidtowos$ci prowadzenia dziennika robot.

. Wypehniania przez kierownika robot, obowiazkéw wynikajacych z Prawa budowlanego.

. Zapewnienie, ze przez okres realizacji zamdwienia osoby nadzorujace realizacj¢ przedmiotu zaméwienia

nie zostang zmienione.

. Rozwigzywanie problemoéw powstatych w trakcie realizacji robot.
10.

Raportowanie Zamawiajgcemu co najmniej 1 raz w tygodniu od dnia wprowadzenia na budowe,
w formie pisemnej lub za pomocg poczty elektronicznej, o postgpach w prowadzonych robotach.
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